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  ثِ ًبم خذا

 سبسهبى هلی استبًذارد ايزاى ثب آضٌبيی

ٍ‌ اؾتاًساضز هؤؾؿٔ همطضات ٍ لَاً٘ي انلاح لاًَى 3هازٓ ٗه تٌس هَخة تِ اٗطاى نٌؼتٖ تحم٘مات ٍ اؾتاًساضز هؤؾؿٔ

اؾتاًساضزّإ‌ ًكط ٍ تسٍٗي تؼ٘٘ي، ٍظ٘فِ وِ اؾت وكَض ضؾوٖ هطخغ تٌْا 1371 هاُ تْوي ههَب اٗطاى، نٌؼتٖ تحم٘مات

 ‌.زاضز ػْسُ تِ ضا هلٖ‌)ضؾوٖ(‌اٗطاى

ت29/6/90‌‌ِهَؾؿِ‌اؾتاًساضز‌ٍ‌تحم٘مات‌نٌؼتٖ‌اٗطاى‌تِ‌هَخة‌ٗىهس‌ٍ‌پٌداُ‌ٍ‌زٍه٘ي‌خلؿِ‌قَضإ‌ػالٖ‌ازاضٕ‌هَضخ‌‌ًام

‌خْت‌‌اخطا‌اتلاؽ‌قسُ‌اؾت‌.‌‌24/7/90هَضخ‌‌35838/206اى‌هلٖ‌اؾتاًساضز‌اٗطاى‌تغ٘٘ط‌ٍ‌عٖ‌ًاهِ‌قواضُ‌ؾاظه

هؤؾؿات‌ ٍ هطاوع ًظطاى ناحة واضقٌاؾاى‌ؾاظهاى‌، اظ هطوة فٌٖ ّإ وو٘ؿَ٘ى زض هرتلف ّإ حَظُ زض اؾتاًساضز تسٍٗي

تَل٘سٕ،‌ تِ‌قطاٗظ تَخِ تا ٍ هلٖ ههالح تا ّوگام ٍوَقكٖ زقَ هٖ اًدام هطتثظ ٍ آگاُ التهازٕ ٍ تَل٘سٕ پػٍّكٖ، ػلوٖ،

وٌٌسگاى،‌ههطف تَل٘سوٌٌسگاى، قاهل ًفغ، ٍ حك ناحثاى هٌهفأً ٍ آگاّاًِ هكاضوت اظ وِ اؾت تداضٕ ٍ فٌاٍضٕ

ًَٗؽ‌ پ٘ف‌.قَزهٖ حانل زٍلتٖ غ٘ط ٍ زٍلتٖ ّإ ؾاظهاى ًْازّا، ترههٖ، ٍ ػلوٖ هطاوع وٌٌسگاى، ٍاضز ٍ نازضوٌٌسگاى

اظ‌ پؽ ٍ قَزهٖ اضؾال هطتَط فٌٖ ّإ وو٘ؿَ٘ى اػضإ ٍ ًفغ شٕ هطاخغ تِ ًظطذَاّٖ تطإ اٗطاى هلٖ اؾتاًساضزّإ

اٗطاى‌ هلٖ‌)ضؾوٖ( اؾتاًساضز ػٌَاى تِ تهَٗة نَضت زض ٍ عطح ضقتِ آى تا هطتثظ هلٖ وو٘تٔ زض پ٘كٌْازّا ٍ ًظطّا زضٗافت

‌.قَز هٖ هٌتكط ٍ چاج

وٌٌس‌ هٖ تِْ٘ قسُ تؼ٘٘ي ضَاتظ ضػاٗت تا ً٘ع نلاح شٕ ٍ هٌس ػلالِ ّإ ؾاظهاى ٍ هؤؾؿات وِ اضزّاٖٗاؾتاًس ًَٗؽ پ٘ف

تسٗي‌تطت٘ة‌،‌‌ .قَز هٖ هٌتكط ٍ چاج اٗطاى هلٖ اؾتاًساضز ػٌَاى تِ تهَٗة‌، زضنَضت ٍ تطضؾٖ ٍ عطح هلٖ زضوو٘تٔ

هلٖ‌ وو٘تٔ زض ٍ تسٍٗي 5 قواضٓ اٗطاى هلٖ اؾتاًساضز زض قسُ ًَقتِ هفاز اؾاؼ تط وِ قًَس هٖ تلمٖ هلٖ اؾتاًساضزّاٖٗ

‌.تاقس ضؾ٘سُ تهَٗة تِ زّسهٖ ؾاظهاى‌هلٖ‌اؾتاًساضز‌اٗطاى‌تكى٘ل هطتَط‌وِ اؾتاًساضز

‌اؾتاًساضز ‌هلٖ ‌ الوللٖ ت٘ي ؾاظهاى انلٖ اػضإ اظ اٗطاى ؾاظهاى (ISO)اؾتاًساضز
‌الىتطٍتىٌ٘ه‌ ت٘ي ،وو٘ؿَ٘ى‌1 الوللٖ

2
(IEC)‌ٍ ‌3لاًًَٖ قٌاؾٖ اًساظُ الوللٖ يت٘ ؾاظهاى

(OIML)ػٌَاى ٍ اؾت‌‌ 4ضاتظ تٌْا تِ
‌ وو٘ؿَ٘ى   وسوؽ‌غصاٖٗ

5
(CAC)ذال ّإ ً٘اظهٌسٕ ٍ ولٖ قطاٗظ تِ تَخِ ضوي اٗطاى هلٖ اؾتاًساضزّإ تسٍٗي زض‌.وٌس‌ هٖ فؼال٘ت وكَض زض 

‌ .قَزهٖ گ٘طٕتْطُ الوللٖ‌ت٘ي اؾتاًساضزّإ ٍ خْاى نٌؼتٖ ٍ فٌٖ ػلوٖ‌، پ٘كطفت‌ّإ آذطٗي اظ وكَض‌،

 وٌٌسگاى‌،‌حفظ ههطف اظ حواٗت تطإ لاًَى‌، زض قسُ تٌٖ٘ پ٘ف هَاظٗي ضػاٗت تا تَاًس ؾاظهاى‌هلٖ‌اؾتاًساضز‌اٗطاى‌هٖ

 اخطإ‌تؼضٖ التهازٕ‌، ٍ هح٘غٖ ظٗؿت هلاحظات ٍ هحهَلات و٘ف٘ت اظ اعوٌ٘اى حهَل ػوَهٖ‌، ٍ فطزٕ اٗوٌٖ ٍ ؾلاهت

اؾتاًساضز،‌ ػالٖ قَضإ تهَٗة ات ٍاضزاتٖ، اللام ٗا‌/ٍ وكَض زاذل تَل٘سٕ هحهَلات تطإ ضا اٗطاى ٖهل اؾتاًساضزّإ اظ

‌ اخثاضٕ ‌، هحهَلات تطإ الوللٖ ت٘ي تاظاضّإ حفظ هٌظَض تِ تَاًس هٖ ؾاظهاى ًواٗس.  والاّإ اؾتاًساضز اخطإ وكَض

 ٍ ؾاظهاى‌ّا ذسهات اظ وٌٌسگاى اؾتفازُ تِ ترك٘سى وٌ٘اىاع تطإ ّوچٌ٘ي ًواٗس‌. اخثاضٕ ضا آى تٌسٍٕ‌زضخِ نازضاتٖ

-ظٗؿت هسٗطٗت ٍ و٘ف٘ت هسٗطٗت ّإ ؾ٘ؿتن نسٍض‌گَاّٖ ٍ هو٘عٕ تاظضؾٖ‌، آهَظـ‌، هكاٍضُ‌، زض‌ظهٌ٘ٔ فؼال هؤؾؿات

 ٍ ّا ؾاظهاى گًَِ اٗي ؾاظهاى‌هلٖ‌اؾتاًساضز‌اٗطاى ؾٌدف‌، ٍؾاٗل وال٘ثطاؾَ٘ى‌)‌ٍاؾٌدٖ‌( ٍ‌هطاوع ّا آظهاٗكگاُ هح٘غٖ‌،

 تأٗ٘س گَاٌّ٘اهٔ لاظم‌، قطاٗظ احطاظ نَضت زض ٍ وٌس هٖ اضظٗاتٖ اٗطاى تأٗ٘س‌نلاح٘ت ًظام ضَاتظ اؾاؼ تط ضا هؤؾؿات

‌، الوللٖ ت٘ي زؾتگاُ تطٍٗح‌.وٌس‌ ًظاضت‌هٖ آى‌ّا ػولىطز تط ٍ اػغا ّا آى تِ نلاح٘ت  وال٘ثطاؾَ٘ى‌)‌ٍاؾٌدٖ‌( ٗىاّا

 زٗگط اظ اٗطاى هلٖ اؾتاًساضزّإ ؾغح اضتمإ تطإ تحم٘مات‌واضتطزٕ اًدام ٍ گطاًثْا عاتفل ػ٘اض تؼ٘٘ي ؾٌدف‌، ٍؾاٗل

‌.اؾت‌ ؾاظهاى اٗي ٍظاٗف
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 پيص گفتبر

‌

 تسٍٗي1353 ؾال زض تاض ًرؿت٘ي " گ٘طٕ‌ضؾَب‌زض‌ًفت‌ذام‌ٍ‌ًفت‌وَضُ‌تِ‌ضٍـ‌اؾترطاجاًساظُ‌ "اؾتاًساضز

‌ ٍ‌ضؾ٘سُ پ٘كٌْازّإ اؾاؼ تط اؾتاًساضز اٗي . قس ‌تَؾظ ‌قطٗفتطضؾٖ ‌پػٍّف ‌پطق٘ا ‌تاٗ٘س‌‌قطوت ٍ‌‌

‌زض‌زٍه٘يّإ‌هطتَط‌تطإ‌وو٘ؿَ٘ى ‌گطفت‌ٍ ‌لطاض ‌ًظط ‌تدسٗس ‌هَضز ‌قكو٘ي‌‌تاض ‌هلٖ‌‌اخلاؼؾٖ‌ٍ وو٘تِ

‌اٌٗه‌اٗي‌اؾتاًساضز‌تِ‌اؾتٌاز‌ت‌6/11/93هَضخ‌‌‌ّإ‌ًفتٖفطاٍضزُاؾتاًساضز‌ لاًَى‌‌3ٌس‌ٗه‌هازُ‌تهَٗة‌قس.

تِ‌ػٌَاى‌اؾتاًساضز‌‌1371انلاح‌لَاً٘ي‌ٍ‌همطضات‌هَؾؿِ‌اؾتاًساضز‌ٍ‌تحم٘مات‌نٌؼتٖ‌اٗطاى،‌ههَب‌تْوي‌هاُ،

‌ هلٖ‌اٗطاى‌هٌتكط‌هٖ‌قَز.

ذسهات،‌ ٍ ػلَم نٌاٗغ، ظهٌ٘ٔ زض خْاًٖ ٍ هلٖ ّإ پ٘كطفت ٍ تحَلات تا ّواٌّگٖ ٍ ّوگاهٖ حفظ تطإ

اٗي‌ تىو٘ل ٍ انلاح تطإ وِ پ٘كٌْازٕ ّط ٍ قس ذَاّس ًظط تدسٗس لعٍم هَالغ زض اٗطاى هلٖ اؾتاًساضزّإ

 تٌاتطاٗي،‌تاٗس . گطفت ذَاّس لطاض تَخِ هَضز هطتَط فٌٖ وو٘ؿَ٘ى زض ًظط تدسٗس ٌّگام قَز، اضائِ اؾتاًساضزّا

‌‌.وطز اؾتفازُ هلٖ اؾتاًساضزّإ تدسٗسًظط آذطٗي اظ ّوَاضُ

‌

‌اؾت.‌1388:‌ؾال‌‌‌1210اؾتاًساضز‌هلٖ‌اٗطاى‌قواضُاٗي‌اؾتاًساضز‌خاٗگعٗي‌
 

 :اؾت ظٗط قطح تِ گطفتِ لطاض اؾتفازُ هَضز اؾتاًساضز اٗي تِْ٘ تطإ وِ هاذصٕ ٍ هٌثغ

 
ASTM D473: 2012, Standard Test Method for Sediment in Crude Oils and Fuel Oils by the 

Extraction Method 
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 ت خبم ٍ ًفت کَرُ ثِ رٍش استخزاج رسَة در ًفگيزي  اًذاسُ

در ايي استبًذارد ثِ توبم هَارد ايوٌی هزتجظ ثب کبرثزد آى اضبرُ ًطذُ است. در صَرت ٍجَد چٌيي   -ّطذار

 .ثبضذهَاردي، هسئَليت ثزقزاري ايوٌی،  سلاهتی ٍ تعييي حذٍد قَاًيي کبرثزي قجل اس استفبدُ ثِ عْذُ کبرثز هی

 را ثجيٌيذ. 1-5ٍ  6-1-4ّبي ُ ثٌذثزاي عجبرات ّطذار ٍيژ

 ّذف ٍ داهٌِ کبرثزد     1

همساض‌ضؾَب‌زض‌ًفت‌ذام‌ٍ‌ًفت‌وَضُ‌تِ‌ضٍـ‌گ٘طٕ‌ّسف‌اظ‌تسٍٗي‌اٗي‌اؾتاًساضز،‌تؼ٘٘ي‌ضٍقٖ‌تطإ‌اًساظُ

‌اؾت.‌اؾترطاج‌تا‌تَلَئي‌

واضتطز‌زاضز،‌گطچِ‌‌خطه40/0‌ٖخطهٖ‌تا‌%‌‌01/0گ٘طٕ‌ضؾَب‌زض‌گؿتطُ‌همازٗط‌%‌تطإ‌اًساظُاٗي‌اؾتاًساضز‌

‌گ٘طٕ‌قًَس.همازٗط‌ت٘كتط‌ً٘ع‌هوىي‌اؾت‌تا‌اٗي‌ضٍـ‌اًساظُ
هؼلَم‌ً٘ؿت‌ٍ‌تطا1‌‌‌‌‌‌‌‌ّٕإ‌واضتطّإ‌تاظٗافتٖ‌ٍ‌ضٍغيؾَب‌زض‌ضٍغيضگ٘طٕ‌همساض‌زلت‌اٗي‌اؾتاًساضز‌تطإ‌اًساظُ‌-يبدآٍري

 .ّإ‌آظهَى‌زٗگط‌هَضز‌ً٘اظ‌اؾتگ٘طٕ‌زلت،‌ضٍـاًساظُ

ّا‌اّو٘ت‌فطٍـ‌اٗي‌والا‌ٗاض‌ضؾَب‌ًفت‌ذام‌ٍ‌ًفت‌وَضُ‌زض‌ػول٘ات‌پالاٗف‌ٍ‌ّوچٌ٘ي‌ذطٗس‌اعلاع‌اظ‌همسا

‌زاضز.

 هزاجع الشاهی     2

‌ّا‌اضخاع‌زازُ‌قسُ‌اؾت.‌‌هساضن‌العاهٖ‌ظٗط‌حإٍ‌همطضاتٖ‌اؾت‌وِ‌زض‌هتي‌اٗي‌اؾتاًساضز‌هلٖ‌اٗطاى‌تِ‌آى

‌قَز.‌اى‌هحؿَب‌هٖتسٗي‌تطت٘ة‌آى‌همطضات‌خعئٖ‌اظ‌اٗي‌اؾتاًساضز‌هلٖ‌اٗط

‌ّا‌ٍ‌تدسٗس‌ًظطّإ‌تؼسٕ‌آى‌‌زض‌نَضتٖ‌وِ‌تِ‌هسضوٖ‌تا‌شوط‌تاضٗد‌اًتكاض‌اضخاع‌زازُ‌قسُ‌تاقس،‌انلاحِ٘

‌زض‌هَضز‌هساضوٖ‌وِ‌تسٍى‌شوط‌تاضٗد‌اًتكاض‌تِ‌آى ّا‌اضخاع‌زازُ‌‌هَضز‌ًظط‌اٗي‌اؾتاًساضز‌هلٖ‌اٗطاى‌ً٘ؿت.

‌ّا‌هَضز‌ًظط‌اؾت.‌إ‌تؼسٕ‌آىقسُ‌اؾت،‌ّوَاضُ‌آذطٗي‌تدسٗس‌ًظط‌ٍ‌انلاحِ٘‌ّ

‌خغ‌ظٗط‌تطإ‌اٗي‌اؾتاًساضز‌العاهٖ‌اؾت:ااؾتفازُ‌اظ‌هط

‌ّإ‌ًفتٖتطزاضٕ‌زؾتٖ‌اظ‌هَاز‌ٍ‌فطاٍضزُّإ‌ًوًَِ،‌ضٍـ4189اؾتاًساضز‌هلٖ‌اٗطاى‌قواضُ‌  ‌‌2-1

‌ّاٍٗػگٖ‌-،‌تَلَئي‌هَضز‌اؾتفازُ‌زض‌نٌؼت1551اؾتاًساضز‌هلٖ‌اٗطاى‌قواض2-2‌‌‌‌‌ُ

2-3     ASTM D4177, Practice for Automatic Sampling of Petroleum and Petroleum Products  

2-4     ASTM D5854, Practice for Mixing and Handling of Liquid Samples of Petroleum and 

Petroleum Products 

2-5  ASTM E29, Practice for Using Significant Digits in Test Data to Determine 

Conformance with Specifications 

                                                 
1 -‌ Crankcase Oil 
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 اصَل آسهَى     3

قَز‌تا‌تِ‌ٍؾ٘لِ‌تَلَئي‌زاؽ‌اؾترطاج‌هٖ‌ًؿَظ‌1اًگكتاًِآظهًَِ‌اظ‌ٗه‌ًوًَِ‌ًفت‌ًواٌٗسُ‌هَخَز،‌زض‌ٗه‌

ضؾَب‌حانل‌"قَز،‌تِ‌ػٌَاى‌هاًسُ‌وِ‌تط‌حؿة‌زضنس‌هحاؾثِ‌هٖتطؾس.‌خطم‌تالٖ‌ٖهاًسُ‌تِ‌خطم‌ثاتتتالٖ

‌قَز.گعاضـ‌هٖ‌"اظ‌اؾترطاج

 ٍسبيل      4

‌.هؼوَل‌تِ‌ّوطاُ‌ٍؾاٗل‌ظٗط‌تطإ‌اٗي‌اؾتاًساضز‌هَضز‌ً٘اظ‌اؾت‌آظهاٗكگاّٖ‌إف‌ق٘كٍِ‌ظطٍٍؾاٗل‌

قطح‌زازُ‌قسُ‌زض‌‌ٍ‌قاهل‌اخعا1‌ٍ2‌ّٕإ‌قسُ‌زض‌قىلاظ‌زؾتگاُ‌ًكاى‌زازُ‌دستگبُ استخزاج،       4-1

 اؾتفازُ‌وٌ٘س.‌3-1-4تا‌‌1-1-4ّإ‌‌تٌس

ٍ‌لغط‌ذاضخٖ‌زّاl‌1‌‌ًِاضلي‌هاٗط(‌زّاًِ‌گكاز‌تا‌ظطف٘ت‌‌زض‌اٗي‌ضٍـ‌اظ‌ٗه‌تالي)ثبلي استخزاج،    4-1-1

 اؾتفازُ‌وٌ٘س.‌mm50حسالل‌

‌mmٍ‌عَل‌ mm ‌25وٌٌسُ‌تِ‌قىل‌ٗه‌هاضپ٘چ‌فلعٕ‌تِ‌لغط‌تمطٗثا‌،‌ٗه‌هتطاونکٌٌذُهتزاکن    4-1-2

‌لغط‌وافٖ‌تِ‌هٌظَض‌پَقاًسى‌زّاًِ‌تالي‌تِ‌نَضت‌ًكاى‌زازُ‌قسُ‌زض‌قىل‌‌‌50 تهل‌ه‌1تِ‌زضپَقٖ‌تا

ًعى،‌للغ،‌خٌؽ‌فَلاز‌ظًگقَز‌تِ‌عَضٕ‌وِ‌زٍ‌اًتْإ‌هاضپ٘چ‌اظ‌ه٘اى‌زضپَـ‌ػثَض‌وٌس.‌هاضپ٘چ‌تاٗس‌اظ‌‌هٖ

ٍ‌ضراهت‌‌mm‌8تا‌‌mm‌5ٍ‌زاضإ‌لغط‌ذاضخٖ‌‌قسُ‌تا‌للغ‌تَزُقسُ‌تا‌للغ‌ٗا‌لَلِ‌تطًح‌آتىاضٕهؽ‌آتىاضٕ

‌ ‌نَضت‌ؾاذتmm‌5/1‌ِزَٗاضُ ‌زض ‌تطًحتاقس. ‌هؽ‌ٗا ‌پَقف‌للغ‌تاٗس‌آتىاضٕ‌قسى‌هاضپ٘چ‌اظ ‌للغ، ‌تا قسُ

‌ؾغح‌زض‌هؼطو‌mm‌075/0زاضإ‌ضراهت‌حسالل‌ ‌زازُ‌قسُ‌هاضپ٘چ‌تطإ‌اّساف‌ذٌه‌تاقس. ؾاظٕ‌لطاض

cmحسٍز‌
2‌

‌اؾت.‌115 
وٌٌسُ‌خطٗاى‌آب‌اؾتفازُ‌وٌ٘س‌تا‌ٌّگام‌ؾٌح/وٌتطلوٌٌسُ‌اظ‌ٗه‌خطٗاىٍضٍز‌خطٗاى‌آب‌تِ‌هتطاونتِ‌هٌظَض‌پاٗف‌‌-يبدآٍري

‌پ٘فپاٗ٘ي‌طػت‌خطٗاىافت‌ؾ ‌اظ ‌ٗه‌حس ‌ ‌اظ ‌‌قسُ،تٌظ٘نتط ‌وٌس. ‌لغغ ‌حطاضت‌ضا ‌اتعاضٕهٌثغ ‌چٌ٘ي ‌اظ ‌‌اؾتفازُ تطإ‌وِ

‌قَز.تَنِ٘‌هٖ‌ؼال‌تَلَئي‌تثر٘ط‌قسُ‌هٌاؾة‌اؾت،خلَگ٘طٕ‌اظ‌اقت

‌، اًگطتبًِ استخزاج    4-1-3 ‌خٌؽ‌ٗه‌هازُ ‌اظ ‌تاٗس ‌اؾترطاج ‌هٌفص‌‌‌‌‌هترلرلاًگكتاًِ ‌اًساظُ ‌تا ‌ ‌‌‌ًؿَظ

mµ 0/20 تا mµ‌0/30‌ِلغط‌ٍؾ٘لِ‌ؾاظًسُ( )تاٗ٘س‌قسُ‌ت‌،mm‌25اضتفاع‌‌،mm‌70ٍ‌خطم‌حسالل‌‌g‌15‌‌ٍ

وِ‌تمطٗثا‌زض‌وٌٌسُ‌هؼلك‌وٌ٘س‌تِ‌عَضٕتاقس.‌اًگكتاًِ‌ضا‌تِ‌ٍؾ٘لِ‌ٗه‌ؾثس‌اظ‌هاضپ٘چ‌هتطاون‌g‌17حساوثط‌‌

‌آٍٗعاى‌قَز.‌وٌٌسُوٌٌسُ‌ٍ‌تِ‌هاضپ٘چ‌هتطاونٍؾظ‌فانلِ‌ت٘ي‌ؾغح‌حلال‌اؾترطاج

غ‌ًعى،‌آل٘اٍ‌اظ‌خٌؽ‌پلات٘ي،‌فَلاز‌ظًگ‌اًگكتاًِ‌تاٗس‌زض‌تطاتط‌ذَضزگٖ‌هماٍمؾثس‌، 2اًگطتبًِسجذ   4-1-4

زّس‌وِ‌زض‌نٌؼت‌تِ‌عَض‌،‌عطح‌ٍ‌اتؼاز‌زٍ‌ؾثس‌ًَػٖ‌ضا‌ًكاى‌ه2ٖتاقس.‌قىل‌‌وطٍم‌ٗا‌هَاز‌هكاتِ‌-ً٘ىل

‌.اًس‌واضتطز‌زاقتِ‌ٕآه٘عهَفم٘ت

 اظ‌ٗه‌فٌداى‌،حدو10‌ٖهمساض‌آب‌ت٘كتط‌اظ‌%‌‌م‌آظهَى‌ٗه‌ًوًَِ‌تؼ٘٘ي‌قسُ‌تاٌّگا، 3فٌجبى آة   4-1-5

،‌زؾتگاُ‌ب‌ضا‌تثٌ٘٘س(.‌فٌداى‌تاٗس‌اظ‌خٌؽ‌ق٘كِ،‌هرطٍعٖ‌قىل‌تِ‌لغط‌حسٍز‌‌‌‌‌1اؾتفازُ‌وٌ٘س)قىل‌ آب

                                                 
1‌- Thimble 

2‌- Thimble Basket 

3- Water Cup 
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mm‌20ٍ‌ػوك‌‌mm‌25ٍ‌زاضإ‌ظطف٘ت‌تمطٗثا‌‌ml ‌3‌ِإ‌ضٍٕ‌لثِ‌زض‌ٗه‌عطفتاقس.‌ٗه‌للاب‌ق٘ك‌

وٌٌسُ،‌لثِ‌فٌداى‌زض‌ؾغح‌قَز‌تا‌تِ‌قىلٖ‌زضآٗس‌وِ‌ٌّگام‌آٍٗرتي‌آى‌ضٍٕ‌هتطاونفٌداى‌خَـ‌زازُ‌هٖ

‌تِ‌نَضت‌ًكاى‌زازُ‌قسُ‌زض‌قىل‌ ‌ؾثس‌اًگكتاًِ‌ضا ‌اٗي‌ضٍـ، ‌زض ‌الف‌تا‌1هٌاؾة‌آٍٗعاى‌قَز. ‌زؾتگاُ ،

‌تطاتط‌ذَضزگٖ‌وِ‌تِ‌اًتْإ‌هاضپ٘چ‌هتطاون ‌اظ‌ؾ٘ن‌هماٍم‌زض ‌اؾتفازُ ‌تِ‌ًگِوٌٌسُ ٍ‌ ّإ‌زاضًسُحلمِ‌قسُ

‌هٖ ‌هتهل ‌قىلؾثس ‌عثك ‌ٗا ‌ًگ1ِقَز ‌وِ ‌خاٖٗ ‌زض ‌ب، ‌زؾتگاُ ‌للابزاضًسُ، ‌تِ ‌ؾثس ‌ؾ٘وٖ ّإ‌‌‌‌ّإ

 قَز،‌هؼلك‌وٌ٘س.وٌٌسُ‌هتهل‌هٖلح٘ن‌قسُ‌تِ‌ظٗط‌زضپَـ‌هتطاون

وٌس‌ٍ‌ض‌واض‌هٖزااظ‌ٗه‌هٌثغ‌حطاضت‌تطخ٘حا‌ٗه‌نفحِ‌زاؽ‌وِ‌ظٗط‌ٗه‌َّز‌تَِْٗ، هٌجع حزارت    4-1-6

‌تطإ‌تثر٘ط‌تَلَئي‌هٌاؾة‌اؾت،‌اؾتفازُ‌وٌ٘س.
 است.  بثل اضتعبلتَلَئي ق  -ّطذار

اؾتفازُ‌وٌ٘س.‌تطاظٍ‌ضا‌حسالل‌ؾالmg‌1/0‌‌‌‌‌‌ٖإ‌تا‌زضؾتٖ‌اظ‌ٗه‌تطاظٍٕ‌تدعِٗ، ايتزاسٍي تجشيِ      4-2

‌ٍظًِٗه ‌تطاتط ‌هدوَػِتاضزض ‌تا ‌ضزٗاتٖ ‌لاتل ‌اؾتاًساضزّإ ‌اظ ‌اؾتاًساضزإ ‌هلٖ ‌اًدوي ‌هاًٌس ‌هلٖ ‌ٍ‌ّإ ّا

 ،‌تهسٗك‌وٌ٘س.1(NIST)‌تىٌَلَغٕ

 

 

 

 

                                                 
1‌- National Institute of  Standards and Technology‌ 
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 اًگطتبًِسجذ ًگْذارًذُ  -2ضکل

‌ٗه‌هرلَط،1کي ثذٍى َّادّیهخلَط     4-3 ‌واضاٖٗ‌‌‌‌‌اظ ‌العاهات ‌تهسٗك ‌تا ‌هغاتك ‌َّازّٖ ‌تسٍى وي

-ٗا‌هرلَط‌2قسُّإ‌تؼثِ٘ويهرلَطاؾتفازُ‌وٌ٘س.‌‌ASTM D5854وطزى‌تؼ٘٘ي‌قسُ‌زض‌اؾتاًساضز‌هرلَط

ّإ‌هؼ٘اض‌‌لاتل‌لثَل‌ّؿتٌس،‌هكطٍط‌تط‌اٗي‌وِ‌تا‌‌4ّإ‌ذاضخٖ‌گطزقٖويٗا‌هرلَط‌‌3ّإ‌گطزقٖوي

‌هغاتمت‌زاقتِ‌تاقٌس.‌ASTM D5854شوط‌قسُ‌زض‌اؾتاًساضز‌

Cزاضٕ‌زهإ‌ذاًِ‌لازض‌تِ‌ًگِ،‌اظ‌ٗه‌گطمخبًِگزم    4-4
‌Cتا‌°‌115

‌ٌ٘س.اؾتفازُ‌و°‌120

‌ؾاظٕ‌اؾتفازُ‌وٌ٘س.اظ‌ٗه‌زؾ٘ىاتَض‌تسٍى‌هازُ‌ذكىاًٌسُ‌تِ‌ػٌَاى‌ظطف‌ذٌه ،سبسيظزف خٌک    4-5

                                                 
1- Non-aerating Mixer 

2‌- Insertion mixers 
3‌- Circulating mixers  

4‌- Circulating external mixers  
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Cگ٘طٕ‌زهإ‌ًوًَِ‌تا‌تمطٗة‌،‌هثلا‌اظ‌ٗه‌زهاؾٌح‌لازض‌تِ‌اًساظُگيزي دهبٍسيلِ اًذاسُ      4-6
اؾتفاز°1‌‌ُ

 وٌ٘س.

 هَاد ٍ/ يب ٍاکٌطگزّب      5

‌1551هغاتك‌اؾتاًساضز‌هلٖ‌اٗطاى‌قواض2‌‌ُٗا‌زضخ1‌‌ِ،‌تا‌زضخِ‌ٍاوٌكگط‌هغاتك‌خسٍل‌ئيتَلَ    ‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌5-1
داريذ. تَلَئي سوی ٍ ثخبرات حبصل است. آى را دٍر اس حزارت، جزقِ ٍ ضعلِ ثبس ًگِ تَلَئي قبثل اضتعبل  -ّطذار

ّبي ٍيژُ ثِ کبر رٍد. ظزف جتّب ثبيذ هزاقاس آى هضز است. ثزاي جلَگيزي اس تٌفس ثخبرات آى ٍ هحبفظت چطن

هذت يب هکزر داريذ. ٌّگبم کبر ثب آى اس تَْيِ هٌبست استفبدُ کٌيذ. اس توبس عَلاًیثستِ ًگِحبٍي تَلَئي را در

 آى ثب پَست جلَگيزي ضَد.

 هطخصبت ًَعی ثزاي تَلَئي ثب درجِ ٍاکٌطگز -1جذٍل 

‌5/99%‌تالاتط‌اظ‌‌ذلَل

‌‌10(APHAضًگ)ضٍـ‌

 aقسى()‌اتتسا‌تا‌ًمغِ‌ذكهگؿتطُ‌خَـ
ºC ‌0/2‌

 001/0%‌‌هاًسُ‌پؽ‌اظ‌تثر٘طتالٖ

 قَزآظهَى‌پصٗطفتِ‌هٖ زض‌(‌H2SO4)‌ؾَلفَضٗه‌اؾ٘سقسُ‌تا‌هَاز‌ت٘طُ

 003/0%‌‌(گَگطزتطحؿة‌زضنس‌)‌تطو٘ثات‌گَگطزٕ

 03/0%‌‌گ٘طٕ‌قسُ‌تِ‌ضٍـ‌ت٘تطاؾَ٘ى‌واضل‌ف٘كط((‌)اًساظH2Oُ)‌آب
a‌‌ًُمغِ‌خَـ‌ثثت‌قس،ºC ‌6‌/110‌.اؾت‌

 ثزداريًوًَِ        6

‌تطإ‌تًِوًَِ    6-1 ‌ً٘اظ ‌هطاحل‌هَضز ‌لَلِ،‌تطزاضٕ‌تاٗس‌قاهل‌ّوِ ‌هحتَٗات‌ّط زؾت‌آٍضزى‌لؿوتٖ‌اظ

‌هرعى‌ٗا‌ؾ٘ؿتن‌زٗگط‌ٍ‌لطاض‌گطفتي‌ًوًَِ‌زض‌ظطف‌آظهَى‌آظهاٗكگاّٖ‌تاقس.

هلٖ‌‌تِ‌نَضت‌هكرم‌قسُ‌زض‌اؾتاًساضزت‌آهسُ،‌زؾّإ‌ًواٌٗسُ‌تِفمظ‌اظ‌ًوًَِزض‌اٗي‌اؾتاًساضز‌    6-2

‌اؾتفازُ‌وٌ٘س.ASTM D4177(API Chapter 8.2‌) ٍ‌اؾتاًساضز‌4189اٗطاى‌قواضُ‌

ّإ‌گطاًطٍ‌ضا‌ّإ‌آظهاٗكگاّٖ‌تطزاضٗس.‌ًوًَِّا‌ضا‌تلافانلِ‌پؽ‌اظ‌هرلَط‌وطزى‌واهل‌اظ‌ًوًَِآظهًَِ   6-3

‌زهاٖٗ‌حطاضت‌زّ٘س‌وِ‌ًوًَِ‌هاٗغ‌قسُ‌ٍ ‌اؾتفازُ‌اظ‌ٗه‌هرلَط‌تا وي‌تِ‌نَضت‌قطح‌زض‌نَضت‌لعٍم‌تا

‌ ‌تٌس ‌زض ‌قسُ ‌تِآى‌3-4زازُ ‌تطإ ‌هكىلات ‌وٌ٘س. ‌ّوگي ‌ضا ‌اٗي‌‌‌‌‌زؾتّا ‌زض ‌ًواٌٗسُ ‌آظهًَِ ‌ٗه آٍضزى

‌تاقس.ً٘اظ‌تِ‌تَخِ‌ظٗاز‌ه1‌ٖگ٘طٕ‌هؼوَلا‌ظٗاز‌اؾت،‌تٌاتطاٗي‌زض‌هطاحل‌هرلَط‌وطزى‌ٍ‌تمؿ٘ن‌ًوًَِاًساظُ

‌زها    6-4 ‌اؾتاًساضز ‌زض ‌قسُ ‌زازُ ‌نَضت‌قطح ‌تِ ‌هرلَط‌وطزى، ‌اظ ‌لثل ‌ضا ‌ًوًَِ ٕASTM D5854‌‌‌‌‌‌

‌هرلَط ‌ ‌ ‌ ‌ ‌لسضت‌ ‌تطزى‌ظهاى‌هرلَط‌وطزى، ‌تِ‌واض ‌تا ‌ًوًَِ‌آظهاٗكگاّٖ‌ضا وطزى‌)ؾطػت(‌ٍ‌ثثت‌وٌ٘س.

ٗك‌واضاٖٗ‌هَلؼ٘ت‌ًؿثت‌تِ‌اًتْإ‌ظطف‌هتٌاؾة‌تا‌ًفت‌ذام‌ٗا‌ًفت‌وَضُ‌هَضز‌آظهَى‌ٍ‌تِ‌نَضتٖ‌وِ‌تهس

‌اتلاف‌تطو٘ثات‌پاٗاًٖ‌ ‌خلَگ٘طٕ‌اظ ‌هٌظَض ‌تِ ‌ظطف‌اٍلِ٘‌آى‌هرلَط‌وٌ٘س. ‌زض ‌تاقس، هرلَط‌وطزى‌تطلطاض

                                                 
1- Aliquoting‌ 
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‌ؾاٗط‌ًوًَِ ‌هرلَطؾثه‌حانل‌اظ‌ًفت‌ذام‌ٗا ‌اظ‌عطٗك‌ٗه‌ظائسُ‌آبّإ‌حإٍ‌هَاز‌فطاض، زض‌‌1تٌسوي‌ضا

َط‌وطزى‌تطإ‌آًال٘ع‌تطزاضٗس.‌زهإ‌ًوًَِ‌ضا‌ظطف‌ًوًَِ‌تِ‌واض‌تثطٗس.‌آظهًَِ‌ضا‌تلافانلِ‌پؽ‌اظ‌هرل‌2زضٗچِ

Cتلافانلِ‌پؽ‌اظ‌هرلَط‌وطزى‌ثثت‌وٌ٘س.‌زض‌نَضتٖ‌وِ‌افعاٗف‌زها‌زض‌عَل‌هرلَط‌وطزى‌اظ‌
ت٘كتط‌‌°‌10

‌تا‌اًطغٕ‌ٍضٍزٕ‌ووتط‌تىطاض‌وٌ٘س. Cافعاٗف‌زهإ‌ت٘كتط‌اظ‌‌قَز،‌ًوًَِ‌ضا‌ذٌه‌وطزُ‌ٍ‌هرلَط‌وطزى‌ضا
°‌

‌وافٖ‌اؾت.طاًطٍٕ‌قَز‌وِ‌اٗي‌اهط‌تطإ‌تِ‌ًك٘ي‌قسى‌ضؾَب‌هوىي‌اؾت‌هٌدط‌تِ‌واّف‌گ‌10

 رٍش اًجبم آسهَى      7

‌اظ‌ٗه‌تطإ‌آظهَى    7-1 تِْ٘‌قس2‌‌ُ-7(وِ‌هغاتك‌تٌس3-1-4اؾترطاج‌خسٗس)تٌس‌‌اًگكتاًِّإ‌زاٍضٕ،

‌تطإ‌آظهَى ‌وٌ٘س. ‌اًگكتاًِتَاى‌هٖ‌ضٍظهطُّإ‌اؾتفازُ ‌ضا ‌وطز.‌زٍتاضُّا ‌اؾ‌اؾتفازُ ‌اظ‌ٌّگام ‌هدسز تفازُ

گ٘طٕ‌تِ‌ػٌَاى‌اؾترطاج‌اٍلِ٘‌قَز‌اؾترطاج‌تا‌ضؾ٘سى‌تِ‌خطم‌ثاتت‌تطإ‌ٗه‌اًساظُّا،‌تَنِ٘‌هٖاًگكتاًِ

‌پؽ‌اظ‌چٌس‌اًساظُتطإ‌اًساظُ گ٘طٕ)ضؾَب‌اًثاقتِ‌قسُ‌هوىي‌اؾت‌تطإ‌گ٘طٕ‌تؼسٕ‌زض‌ًظط‌گطفتِ‌قَز.

إ‌تطزاقتي‌لؿوت‌لاتل‌احتطاق‌ضؾَب‌اًثاقتِ‌قسُ‌ّإ‌تؼسٕ‌وافٖ‌تاقس(‌تطگ٘طٕتا‌اًساظُ‌اٗداز‌هعاحوت

ّا‌اختٌاب‌وٌ٘س‌ضا‌زًثال‌وٌ٘س.‌اظ‌اؾتفازُ‌هدسز‌ٍ‌ت٘ف‌اظ‌اًساظُ‌اًگكتا3‌ًِ-7ضٍـ‌قطح‌زازُ‌قسُ‌زض‌تٌس‌

‌زض‌نَضت‌تطزٗس‌زض‌چَى‌تِ‌هطٍض‌ظهاى‌هٌافص‌تا‌هَاز‌غ٘طآلٖ‌هؿسٍز‌ٍ‌هٌدط‌تِ‌ًتاٗح‌اقتثاُ‌تالا‌هٖ قَز.

ظ‌حس‌هؼوَل،‌اًگكتاًِ‌ضا‌وٌاض‌گصاقتِ‌ٍ‌آظهَى‌ضا‌تا‌اؾتفازُ‌اظ‌ٗه‌اًگكتاًِ‌خسٗس‌هدسزا‌اًدام‌تط‌اًت٘دِ‌تالا

‌زّ٘س.

‌تا‌ٗه‌واغص‌ؾٌثازُ‌ًطم‌تؿاٗ٘س‌ٍ‌ّوِ‌سبسي يک اًگطتبًِ جذيذآهبدُ    7-2 ،‌ؾغح‌ت٘طًٍٖ‌اًگكتاًِ‌ضا

اتٖ‌تا‌تَلَئي‌زض‌حالٖ‌وِ‌چى٘سى‌هَاز‌ؾؿت‌قسُ‌ضا‌تا‌ٗه‌تطؼ‌ظتط‌تطزاضٗس.‌اًگكتاًِ‌ضا‌تا‌اؾترطاج‌همسه

‌تِ‌هست‌لغطات‌حلال‌اظ‌اًگكتاًِ‌تِ‌هست‌حسالل‌ٗه‌ؾاػت‌ازاهِ‌هٖ ‌آهازُ‌وٌ٘س.‌ؾپؽ‌اًگكتاًِ‌ضا ٗاتس،

Cٗه‌ؾاػت‌زض‌زهإ‌
‌Cتا‌°‌115

ؾاظٕ‌تِ‌هست‌ٗه‌ؾاػت‌ذٌه‌وطزُ‌ذكه‌وٌ٘س.‌زض‌ظطف‌ذٌه‌°‌120

ّإ‌اًگكتاًِ‌پؽ‌اظ‌زٍ‌اؾترطاج‌هتَالٖ‌ت٘كتط‌س‌تا‌خطمٍظى‌وٌ٘س.‌اؾترطاج‌ضا‌تىطاض‌وٌ٘ mg‌1/0ٍ‌تا‌تمطٗة‌

‌‌اذتلاف‌ًساقتِ‌تاقس.‌ mg‌2/0اظ‌

‌اظ‌عطٗك‌حطاضت‌سبسي اًگطتبًِ استفبدُ ضذُآهبدُ     7-3 ،‌لؿوت‌لاتل‌احتطاق‌ضؾَب‌اًثاقتِ‌قسُ‌ضا

زاضٕ‌قسُ‌زض‌ًگِ‌تا‌حس‌لطهع‌قسى،‌تطزاضٗس)تطخ٘حا‌زض‌ٗه‌وَضُ‌الىتطٗىٖ‌زل٘م20‌ِزازى‌اًگكتاًِ‌تِ‌هست‌

Cزهإ‌تمطٗثٖ‌
گ٘طٕ‌زٗگط،‌تِ‌نَضت‌قطح‌زازُ‌قسُ‌زض‌تٌس‌(.‌اًگكتاًِ‌ضا‌لثل‌اظ‌اؾتفازُ‌تطإ‌اًساظ°‌750ُ

‌تحت‌اؾترطاج‌همسهاتٖ‌لطاض‌زّ٘س.‌‌7-2

وِ‌ًوًَِ‌هرلَط‌قس‌زض‌اًگكتاًِ‌لطاض‌اظ‌ًوًَِ‌ضا‌تلافانلِ‌پؽ‌اظ‌آى‌g10ٗه‌آظهًَِ‌تِ‌خطم‌تمطٗثٖ‌   7-4

ضا‌تِ‌ّط‌همساض‌زل٘ك‌اظ‌پ٘ف‌تؼ٘٘ي‌قسُ‌تٌظ٘ن‌وٌ٘س.‌اًگكتاg10‌‌ٍ‌ًِؾؼٖ‌ًىٌ٘س‌اٗي‌لؿوت‌تمطٗثا‌‌زّ٘س.

تَلَئي‌ضا‌تِ‌تالي‌ت٘فعاٗ٘س.‌اًگكتاًِ‌ضا‌زض‌زؾتگاml ‌200‌‌ُتا‌ml‌150ٍظى‌وٌ٘س.‌‌g‌01/0آظهًَِ‌ضا‌تا‌تمطٗة

زل٘مِ‌تؼس‌اظ‌‌30تا‌تَلَئي‌زاؽ‌تِ‌هست‌اؾترطاج‌لطاض‌زّ٘س.‌آى‌ضا‌ضٍٕ‌هٌثغ‌حطاضت‌لطاض‌زازُ‌ٍ‌اؾترطاج‌ضا‌

                                                 
1- Gland‌ 
2‌- Closure 
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ضًگ‌قسى‌حلال‌چى٘سُ‌قسُ‌اظ‌اًگكتاًِ‌اًدام‌زّ٘س.‌اعوٌ٘اى‌حانل‌وٌ٘س‌وِ‌ؾطػت‌اؾترطاج‌تِ‌لسضٕ‌تٖ

‌اظ‌ًَن‌اًگكتاًِ‌تالا‌ًطٍز.‌‌mm‌20اؾت‌وِ‌ؾغح‌هرلَط‌ًفت‌ٍ‌تَلَئي‌زض‌اًگكتاًِ‌ت٘كتط‌اظ‌

حدوٖ‌هدوَػِ‌ًكاى‌زازُ‌قس10‌‌ُإ‌همساض‌آب‌ت٘كتط‌اظ‌%ّإ‌تؼ٘٘ي‌قسُ‌زاضٌّگام‌آظهَى‌ًوًَِ‌   7-5

،‌زؾتگاُ‌ب‌ضا‌اؾتفازُ‌وٌ٘س.‌زض‌اٗي‌ضٍـ‌ّط‌گًَِ‌آب‌هَخَز‌زض‌آظهًَِ‌وِ‌تط‌اؾاؼ‌ذان٘ت‌1زض‌قىل‌

‌هّٖن ‌خسا ‌فٌداى‌آب‌خوغ‌آٍضٕ‌ٍ ‌لاِٗ‌خَقٖ‌تَلَئي‌آى‌تِ‌نَضت‌ٗه‌لاِٗ‌ظٗطٗي‌زض ‌تطزاضٗس. ‌ضا قَز

‌تگصاضٗس‌زؾتگاُ‌ذٌه‌قسُ‌ٍ‌اظٗط‌هٖتَلَئي‌زضٍى‌اًگكتاًِ‌ؾط ‌آب‌قس، ‌اظ ‌زض‌نَضتٖ‌وِ‌فٌداى‌پط قَز.

‌فٌداى‌ضا‌ذالٖ‌وٌ٘س.

Cوِ‌اؾترطاج‌واهل‌قس،‌اًگكتاًِ‌ضا‌تِ‌هست‌ٗه‌ؾاػت‌زض‌زهإ‌پؽ‌اظ‌آى‌   7-6
‌Cتا‌°‌115

زض‌‌°‌120

خطم‌‌mg‌1/0ؾاظٕ‌تِ‌هست‌ٗه‌ؾاػت‌ذٌه‌وطزُ‌ٍ‌تا‌تمطٗة‌ذاًِ‌ذكه‌وٌ٘س.‌آى‌ضا‌زض‌ظطف‌ذٌهگطم

‌وٌ٘س.

اؾترطاج‌ضا‌زض‌حالٖ‌وِ‌چى٘سى‌لغطات‌حلال‌اظ‌اًگكتاًِ‌تِ‌هست‌حسالل‌ٗه‌ؾاػت‌اها‌ًِ‌ت٘كتط‌اظ‌‌‌   7-7

ذكه،‌ذٌه‌ٍ‌ٍظى‌‌6-7ٗاتس،‌تىطاض‌وٌ٘س.‌اًگكتاًِ‌ضا‌تِ‌نَضت‌قطح‌زازُ‌قسُ‌زض‌تٌس‌زل٘مِ‌‌ازاهِ‌ه85‌ٖ

ّإ‌اًگكتاًِ‌ٍ‌ضؾَب‌ؾاػتٖ‌زٗگط‌تىطاض‌وٌ٘س‌تا‌خطم‌ٗه‌وٌ٘س.‌زض‌نَضت‌لعٍم‌اؾترطاج‌ضا‌تطإ‌چٌس‌زٍضُ

‌اذتلاف‌ًساقتِ‌تاقس.‌mg‌2/0ذكه‌قسُ‌پؽ‌اظ‌زٍ‌اؾترطاج‌هتَالٖ‌ت٘كتط‌اظ‌

 هحبسجبت     8

‌.هحاؾثِ‌وٌ٘س‌1همساض‌ضؾَب‌ًوًَِ‌تط‌حؿة‌زضنس‌خطهٖ‌ًوًَِ‌اٍلِ٘‌ضا‌تا‌اؾتفازُ‌اظ‌ضاتغ8-1‌‌‌‌‌‌‌ِ

‌

(1)‌
 

‌:‌وِ‌زض‌آى
S؛ؾَب‌ًوًَِ‌تط‌حؿة‌زضنس‌خطهٖمساض‌ضه‌‌‌‌‌‌

m1؛تط‌حؿة‌گطماًگكتاًِ‌‌خطم‌‌‌‌‌

m2‌‌‌‌‌‌ًَِ؛تط‌حؿة‌گطمخطم‌اًگكتاًِ‌ٍ‌آظه‌‌

mتط‌حؿة‌گطم‌خطم‌اًگكتاًِ‌ٍ‌ضؾَب‌‌‌‌. 

 دقت ٍ اًحزاف      9

ّإ‌آهاضٕ‌ًتاٗح‌آظهَى‌ت٘ي‌آظهاٗكگاّٖ‌زض‌گؿتطُ‌نفط‌تط‌اؾاؼ‌زضنس‌خطهٖ‌ٍ‌هغاتك‌تطضؾٖ،‌دقت   9-1

‌تاقس.ه2‌ٖ-1-1‌‌ٍ9-1-9ّإ‌زضنس،‌تِ‌نَضت‌قطح‌زازُ‌قسُ‌زض‌تٌس‌4/0تا‌زضنس‌

گط‌ٗىؿاى‌تا‌ٍؾاٗل‌ٗىؿاى‌تحت‌اذتلاف‌ت٘ي‌ًتاٗح‌آظهَى‌هتَالٖ‌وِ‌تَؾظ‌آظهَى، تکزارپذيزي   9-1-1

‌آظهَى‌ٗىؿاى‌تِ ‌زض‌نَضتٖقطاٗظ‌ػول٘اتٖ‌ثاتت‌ضٍٕ‌هَاز ‌اؾت، وِ‌زض‌هست‌ظهاى‌عَلاًٖ‌ٍ‌زؾت‌آهسُ

هَضز‌اظ‌همساض‌هحاؾثِ‌قسُ‌اظ‌‌20نح٘ح‌ٍ‌هؼوَل‌ضٍـ‌آظهَى‌اًدام‌قَز،‌فمظ‌زض‌ٗه‌هَضز‌اظ‌‌ػول٘ات

‌قَز.ت٘كتط‌ه2‌ٖضاتغِ‌

100

1
-m

2
m

1
-m

3
m

S 
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(2)                                                                              r = 0.017+ 0.255S 

‌وِ‌زض‌آى:

r؛تىطاضپصٗطٕ‌آظهَى‌‌‌‌‌

Sتط‌حؿة‌زضنس‌خطهٖ‌همازٗط‌هماٗؿِ‌قسُٗح‌ه٘اًگ٘ي‌ًتا‌‌‌‌.‌

گطّإ‌هتفاٍت‌زض‌اذتلاف‌ت٘ي‌زٍ‌ًت٘دِ‌آظهَى‌هؿتمل‌ٍ‌هٌفطز‌وِ‌تَؾظ‌آظهَى، تجذيذپذيزي     9-1-2

وِ‌زض‌هست‌ظهاى‌عَلاًٖ‌زض‌زؾت‌آهسُ‌اؾت،‌زض‌نَضتّٖإ‌هرتلف‌تط‌ضٍٕ‌هَاز‌آظهَى‌ٗىؿاى‌تِآظهاٗكگاُ

هَضز‌اظ‌همساض‌هحاؾثِ‌قسُ‌اظ‌‌20اًدام‌قَز،‌فمظ‌زض‌ٗه‌هَضز‌اظ‌ػول٘ات‌نح٘ح‌ٍ‌هؼوَل‌ضٍـ‌آظهَى‌

 .قَزت٘كتط‌ه3‌ٖضاتغِ‌

‌

(3)                                                                              R = 0.033+0.255S‌

‌

‌وِ‌زض‌آى:

R؛پصٗطٕ‌آظهَىتدسٗس‌‌‌‌‌

S‌‌‌‌ُخطهحؿة‌زضنس‌تط‌‌ه٘اًگ٘ي‌ًتاٗح‌همازٗط‌هماٗؿِ‌قس.ٖ‌

تَاى‌تط‌حؿة‌ٗه‌زض‌اٗي‌ضٍـ‌آظهَى‌اًحطافٖ‌ٍخَز‌ًساضز.‌چَى‌همساض‌ضؾَب‌ضا‌فمظ‌هٖ، اًحزاف     9-2

‌ضٍـ‌آظهَى‌ت٘اى‌وطز.

  آسهَى گشارش     10

‌.تاٗس‌قاهل‌اعلاػات‌ظٗط‌تاقسحسالل‌آظهَى‌ گعاضـ

‌؛1210قواضُ‌اؾتاًساضز‌هلٖ‌اٗطاى‌ضٍـ‌آظهَى‌اؾتفازُ‌قسُ‌هغاتك‌‌‌‌‌10-1

‌؛توام‌خعٗ٘ات‌لاظم‌تطإ‌قٌاؾاٖٗ‌واهل‌فطاٍضزُ‌هَضز‌آظهَى     10-2

تؼ٘٘ي‌‌1وِ‌اظ‌ضاتغِ‌‌خطهٖ/‌خطه‌005/0‌ٖ%‌تطإ‌ّط‌ًوًَِ‌تا‌همساض‌ضؾَب‌هحاؾثِ‌قسُ‌ت٘كتط‌اظ      10-3

‌همساض‌ضؾَب‌ًوًَِ‌تِ‌ػٌَاى‌ ‌تمطٗة‌%‌خطهٖتط‌حؿة‌زضنس‌‌"ضؾَب‌حانل‌اظ‌اؾترطاج"قسُ، ‌‌01/0تا

‌گعاضـ‌وٌ٘س ASTM E29 وِ‌هغاتك‌اؾتاًساضز‌خطهٖ /هٖخط ‌همساض‌ضؾَب‌گطز‌قسُ، ‌ًوًَِ‌تا ‌تطإ‌ّط .

‌اظ ‌ووتط ‌هؿإٍ‌ٍ ‌قسُ ‌خطه‌005/0‌ٖ%‌هحاؾثِ ‌‌خطهٖ/ ‌ضاتغِ ‌اظ ‌زضنس‌‌1وِ ‌نفط ‌همساض ‌‌‌‌تؼ٘٘ي‌قسُ،

‌‌.خطهٖ/‌خطهٖ‌گعاضـ‌وٌ٘س

قًَس،‌حدن‌ضؾَب‌ضا‌تطحؿة‌زضنس‌ًوًَِ‌اضـ‌هٖچَى‌همازٗط‌آب‌ٍ‌ضؾَب‌هؼوَلا‌تط‌حؿة‌زضنس‌حدوٖ‌گع -يبدآٍري

زاضز(‌ٍ‌همساض‌ووٖ‌اظ‌‌32/2اٍلِ٘‌هحاؾثِ‌وٌ٘س.‌چَى‌احتوالا‌لؿوت‌ػوسُ‌ضؾَب‌قاهل‌قي)ؾ٘ل٘ؿ٘ن‌زٕ‌اوؿ٘س‌وِ‌چگالٖ‌

‌قي(هٖ ‌اظ ‌چگالٖ‌ًؿثٖ‌ووتط ‌چگالٖ‌اذت٘اضٕ‌هَاز‌عث٘ؼٖ)تا ‌اظ ‌ؾپؽ‌تطا0/2‌‌‌‌‌‌ٕتاقس، ‌وٌ٘س. ‌تطإ‌ضؾَب‌حانل‌اؾتفازُ

تمؿ٘ن‌وطزُ‌ٍ‌زض‌چگالٖ‌ًؿثٖ‌ًفت‌ذام‌ٗا‌ًفت‌‌0/2،‌زضنس‌خطهٖ‌ضا‌تط‌4زؾت‌آٍضزى‌زضنس‌حدوٖ‌ضؾَب،‌عثك‌ضاتغِتِ

‌‌وَضُ‌ضطب‌وٌ٘س.‌
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×(‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌چگالٖ‌ًؿثٖ‌ًفت4)
0.2

S;‌Sv‌

‌زض‌آى:وِ‌

Sv‌‌‌‌ٖ؛همساض‌ضؾَب‌ًوًَِ‌تط‌حؿة‌زضنس‌حدو‌
     S تاقسمساض‌ضؾَب‌ًوًَِ‌تط‌حؿة‌زضنس‌خطهٖ‌هٖه.‌

‌‌ASTM D5854ّإ‌هكرم‌قسُ‌زض‌اؾتاًساضز‌ضٍـ‌هرلَط‌وطزى‌ًوًَِ‌هغاتك‌ضٍـ‌‌‌‌‌‌‌10-4

(API Chapter 8.3‌ٍ‌)؛زهإ‌ًوًَِ‌لثل‌ٍ‌تؼس‌اظ‌هرلَط‌وطزى‌

  ؛ف‌اظ‌ضٍـ‌آظهَى‌هكرم‌قسُ‌تا‌تَافك‌ٗا‌تِ‌نَضت‌زٗگطّط‌گًَِ‌اًحطا     10-5

اؾتاًساضز‌هكرم‌‌ولِ٘‌هكرهات‌هكاّسُ‌قسُ‌زض‌ح٘ي‌اًساظُ‌گ٘طٕ‌ٍ‌تواهٖ‌ػول٘اتٖ‌وِ‌زض‌اٗي‌‌‌‌  10-6

تاث٘ط‌آظهاِٗ‌ٍ‌هازُ‌ٗا‌/‌هَاضز‌هطخغ‌تاٗ٘س‌قسُ‌‌زؾت‌آهسُ‌زض‌هَضزِ‌ًكسُ‌ٍ‌هوىي‌اؾت‌تاث٘طٕ‌ضٍٕ‌ًت٘دِ‌ت

 ؛زاقتِ‌تاقس
 ‌؛تاضٗد‌اًدام‌آظهَى‌‌‌‌‌‌10-7

 .گطآظهَى اهضإ ٍ ًام      10-8
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 پيَست الف

 ()الشاهی

 اقذاهبت احتيبعی

‌تَلَئي  ‌‌‌1-الف

‌زاضٗس.تَلَئي‌ضا‌زٍض‌اظ‌حطاضت،‌خطلِ‌ٍ‌قؼلِ‌ضٍ‌تاظ‌ًگ1‌‌ِ-1-الف

‌تراضات‌تَلَئي‌هضط‌اؾت.‌‌‌‌2-1-الف

‌تَلَئي‌ؾوٖ‌اؾت.‌‌‌‌3-1-الف

‌ٍٗػُ‌تِ‌واض‌تطزُ‌قَز.‌ّا‌تاٗس‌هطالثتَض‌اختٌاب‌اظ‌تٌفؽ‌تراض‌تَلَئي‌ٍ‌حفاظت‌چكنتِ‌هٌظ‌‌‌‌4-1-الف

‌زاضٗس.زض‌ظطف‌حإٍ‌تَلَئي‌ضا‌تِ‌نَضت‌تؿتِ‌ًگ5‌‌‌‌ِ-1-الف

‌زاض‌اؾتفازُ‌وٌ٘س.اظ‌تَلَئي‌زض‌ظٗط‌َّز‌ت6‌‌‌‌َِْٗ-1-الف

‌س.اظ‌تواؼ‌عَلاًٖ‌هست‌ٗا‌هىطض‌تَلَئي‌تا‌پَؾت‌اختٌاب‌و7‌‌‌‌ٌ٘-1-الف

‌
 

 
‌


